T/ANAX

S T R U C T UR E S

FERTIGUNGSUBERSICHT

Die Halle in Zahlen

Lohnfertigung von Stahlschweifskonstruktionen in der Slowakei. EXC2 nach EN 1090-2, Schweifsen nach EN ISO 3834-2, Laser bis 20

mm, Abkantpresse 400 t.

Schweifjprozess EN 1090-2

MAG 135 EXC2
FERTIGUNGSUMFANG
CNC-LASERSCHNEIDEN
Lasertisch 2 000 x 4 000 mm
Laserleistung 3 200 W
Maximale Blechdicke, Laser 20 mm
CNC-ABKANTEN
Presskraft Abkantpresse 400 t
Tischlange Abkantpresse 6 050 mm
Hub Abkantpresse 365 mm
SCHWEISSEN
Roboter-Schweifshahn 14 m
Reichweite Roboter R 2 008 mm
Schweifsprozess MAG 135
Baustahl, zertifizierte Dicke (ISO/TR 15608 Gruppe 1) bis 40 mm
Austenitischer Edelstahl, zertifizierte 3 bis 16 mm

Dicke (ISO/TR 15608 Gruppe 8)
Bewertungsgruppe der

Schweifdnahte (EN ISO 5817)
ZERSPANEN

Verfahrweg Horizontal-Bohrwerk X, Y, Z
Drehtisch und Tragfahigkeit

Bewertungsgruppe C bei EXC2

6 200 x 3 000 x 1 600 mm
1 800 x 2 500 mm, 16 000 kg

Maximale Blechdicke, Laser

20 mm

Presskraft Abkantpresse

400 t

ZERSPANEN
Spindeldurchmesser 160 mm
Verfahrweg Horizontal-Bohrwerk X, Y, Z 3 500 x 2 500 x 1 600 mm
Drehtisch und Tragfahigkeit 1 800 x 2 500 mm, 12 000 kg
Spindeldurchmesser 130 mm
Verfahrweg Horizontal-Bohrwerk X, Y, Z 8 000 x 3 600 x 1 500 mm
Verfahrweg CNC-Drehmaschine X 285 mm, Z 890 / 1 590 mm
Umlaufdurchmesser 550 mm {iber Bett, 350 mm {iber Support
CNC-Drehmaschine

Karusselldrehmaschine, maximaler Durchmesser
Karusselldrehmaschine, maximale Hohe und Masse
Walzfrasen, maximaler Raddurchmesser
Walzfrasen, Modul

Walzfrasen, Zahnbreite und Zahnezahl

1 100 mm, Tisch 800 mm
765 mm, 2 500 kg

600 mm

m 2 bis 13, derzeit 5.5 bis 6.5
110 mm, 5 bis 120 Zihne

STRAHLEN UND LACKIEREN
Strahlkammer

Lackier- und Trocknungskabine
Trocknungstemperatur

8 000 x 5 000 x 3 000 mm
7 900 x 5 000 x 4 890 mm
75 bis 80 °C

PRUFUNG

Mafskontrolle 6-Achsen-Messarm

MONTAGE

Nicht veroffentlicht, je Anfrage bestatigt: Krantragfahigkeit in der Halle - Maximale Lange, Breite, Hohe und Masse einer SchweifSbaugruppe - Grofstes Teil auf einem Standard-Lkw gegentber

Schwertransport - Hallenabmessungen und Toroffnungen

WERKSTOFFE OBERFLACHENBEHANDLUNG

Baustahl, S235 und S355: bis 40 mm (ISO/TR 15608 Schweifsroh, mit Walzhaut, bearbeitete Flachen
Gruppe 1) geschiitzt - Im Haus

Austenitischer Edelstahl: 3 bis 16 mm (ISO/TR 15608 ~ Gestrahlt nach EN ISO 8501-1 Sa 2% - Im Haus
Gruppe 8)

Aluminium liegt aufSerhalb des zertifizierten Schweifsumfangs Im Haus

und wird nicht angeboten.
nach RAL - Im Haus

Feuerverzinken, auf Anfrage - Auf Anfrage

ZERTIFIKATE

EN ISO 3834-2:2006 - W348721 - PQM, s.r.o0., Banska Bystrica
IS0 9001:2015 - Q648721 - PQM, s.r.0., Banska Bystrica
IS0 14001:2015 - E348721 - PQM, s.r.0., Banska Bystrica

Grundierung nach der Lackspezifikation der Zeichnung -

Nasslack-Deckschicht, getrocknet bei 75 bis 80 °C,

WAS MIT DER LIEFERUNG KOMMT

Schweifsanweisungen (WPS) - Standard
Schweifsverfahrenspriifungen (WPQR) - Standard
Schweifserpriifungsbescheinigungen - Standard
Protokoll der Sichtpriifung der Schweifsnahte - Standard
Maf3priifprotokoll - Standard

Werkstoffzeugnisse 3.1 - Auf Anfrage

Erganzende ZfP iiber die Sichtpriifung hinaus (UT, MT,
PT) - Auf Anfrage

Schichtdickenprotokoll - Auf Anfrage

Eine Leistungserklarung nach EN 1090-1 wird auf dieser Website nicht angeboten: Die Muttergesellschaft verdffentlicht kein Zertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle nach EN 1090-1.
Die Ausflihrung erfolgt nach EN 1090-2, Ausfiihrungsklasse EXC2, unter dem zertifizierten System nach EN ISO 3834-2.
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