T/ANAX

S T R U C T UR E S

PREHLAD VYROBNYCH MOZNOSTI

Hala v ¢islach

Zakazkova vyroba zvaranych ocelovych konstrukcii na Slovensku. EXC2 podla EN 1090-2, zvaranie EN ISO 3834-2, laser do 20 mm,

ohranovaci lis 400 t.

Metdda zvarania EN 1090-2

MAG 135 EXC2
VYROBNE LIMITY
CNC LASEROVE REZANIE
Stol lasera 2 000 x 4 000 mm
Vykon lasera 3 200 W
Maximalna hribka plechu, laser 20 mm
CNC OHYBANIE
Lisovacia sila ohrariovacieho lisu 400 t
DiZka stola ohrafiovacieho lisu 6 050 mm
Zdvih ohrariovacieho lisu 365 mm
ZVARANIE
Draha robotického zvarania 14 m
Dosah robota R 2 008 mm
Metoda zvarania MAG 135
Konstrukéna ocel, certifikovana hribka (ISO/TR 15608 skupina 1) do 40 mm

Austeniticka nehrdzavejlica ocel, certifikovana 3 az 16 mm
hrubka (ISO/TR 15608 skupina 8)

Stuperi kvality zvarov (EN ISO 5817) stupefi C pri EXC2

OBRABANIE
Pojazd horizontalnej vyvrtavacky X, Y, Z
Otoc¢ny st6l a nosnost

6 200 x 3 000 x 1 600 mm
1 800 x 2 500 mm, 16 000 kg

Lisovacia sila
ohrafnovacieho lisu

400 t

Maximalna hribka plechu, laser

20 mm

OBRABANIE

Priemer vretena 160 mm
Pojazd horizontalnej vyvrtavacky X, Y, Z 3 500 x 2 500 x 1 600 mm
Otocny stél a nosnost 1 800 x 2 500 mm, 12 000 kg
Priemer vretena 130 mm
Pojazd horizontalnej vyvrtavacky X, Y, Z 8 000 x 3 0OO x 1 500 mm
Pojazd CNC sustruhu X 285 mm, Z 890 / 1 590 mm
ObezZny priemer CNC sUstruhu 550 mm nad loZom, 350 mm nad suportom
Karusel, maximalny priemer 1 100 mm, stél 800 mm
Karusel, maximalna vyska a hmotnost 765 mm, 2 500 kg
Odvalovacie frézovanie, maximalny priemer kolesa 600 mm
Odvalovacie frézovanie, modul m 2 az 13, aktudlne 5.5 az 6.5
QOdvalovacie frézovanie, 110 mm, 5 aZ 120 zubov
Sirka ozubenia a pocet zubov

TRYSKANIE A LAKOVANIE
Tryskacia komora
Lakovacia a susiaca kabina
Teplota vytvrdzovania

8 000 x 5 000 x 3 000 mm
7 900 x 5 000 x 4 890 mm

75 az 80 °C
KONTROLA

Rozmerové meranie 6-osové meracie rameno

MONTAZ

Nezverejnené, potvrdzuje sa pri dopyte: Nosnost Zeriavov v hale - Maximalna diZka, Sirka, vy$ka a hmotnost zvarenca - Najva&si kus na beznom kamiéne oproti nadrozmernej preprave -

Rozmery haly a otvory bran

MATERIALY POVRCHOVA UPRAVA

Konstrukéna ocel, S235 a S355: do 40 mm (ISO/TR
15608 skupina 1)

Austeniticka nehrdzavejlca ocel: 3 az 16 mm (ISO/TR
15608 skupina 8) hale

vlastnej hale

Hlinik je mimo certifikovaného rozsahu zvarania a

. vlastnej hale
neponutkame ho.

Vrchny mokry nater, vytvrdzovany pri 75 az 80 °C, podla

RAL - Vo vlastnej hale

Ziarové zinkovanie, na vyZiadanie - Na vyZiadanie

CERTIFIKATY

EN ISO 3834-2:2006 - W348721 - PQM, s.r.o0., Banska Bystrica
IS0 9001:2015 - Q648721 - PQM, s.r.0., Banska Bystrica
IS0 14001:2015 - E348721 - PQM, s.r.0., Banska Bystrica

Po zvarani, s okovinami, obrobené plochy chranené - Vo
Otryskané podla EN ISO 8501-1 na Sa 2% - Vo vlastnej

Zakladny nater podla $pecifikacie nateru vo vykrese - Vo

€0 IDE S DODAVKOU

Specifikacie postupov zvarania (WPS) - Standardne
Protokoly o kvalifikacii postupov zvarania (WPQR) -
Standardne

Osvedéenia o skii$kach zvaradov - Standardne
Zaznam z vizualnej kontroly zvarov - Standardne
Protokol z rozmerovej kontroly - Standardne

Atesty materialu 3.1 - Na vyZiadanie

Doplnkové NDT nad ramec vizualnej kontroly (UT, MT,
PT) - Na vyZiadanie

Protokol o hribke nateru - Na vyZiadanie

Vyhlasenie o parametroch podla EN 1090-1 na tejto stranke nepontkame: materska spoloc¢nost nezverejiiuje certifikat vnutropodnikovej kontroly vyroby podla EN 1090-1. Prace sa vykonavaju

podla EN 1090-2, trieda vyhotovenia EXC2, v certifikovanom systéme EN ISO 3834-2.
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